
 提 案 内 容  … 軸 撓 み の 半 減    

 

 

200 径 

6326C3 

NU326 ならば撓みの軽減効果がある 

 

 
 

※ 軸の質量が増加しても軸受けに掛かる負荷に大差は無し！ 軸径はプランマーブロック＝ＳＮ３２６Ｃに合わせ 04 部位で使用 



     軸単体の固有振動数ｆｎは 30Hz 近傍にあり、径の回転周波数の 19.9Hz とは問題のない範囲にあり、添付計算書を参照下さい。 

 提案内容 …架台の剛性ＵＰ                                                    

 

 架台の補強方法 

 １. 右下画像の部分まで架台を補強し、内部は無収縮剤で充填。 

   軸受けの架台内部も同様とする。架台も全体的に弱く現場 

   判断で大幅に手を加える必要もあり。 

 

 ２. プランマーブロック ＳＮ３２６Ｃ 

   中心までの高さｈ＝10ｍｍ軸受け架台を下げる。 

 

 ３. 03・04 部の架台がそれぞれ水平となるように摺り合わせる。 

   (精密水準器で読み値が必要) 

 

 ４. 軸受(軸の組立)一体品を仮搭載し、前述の架台の水平度 

   と軸の水平度及び傾きなどをシムで慎重に調整。 

   (この時の回転トルクを計測…手で超軽く廻ることを！) 

   インペラケースのシール部の径もこの時点で見直す。 

 

 ５. テーパーピンリーマにて位置決め後、一体品を解放する。 

   以降、本組み立て 

 

 ６. 軸受け温度が問題ならば必要な冷却処置を取る。 

 

工程計画…約 1weeks

 容 1 2 3 4 5 6 7  工 事 内 

1                  各部解放

2 架台改造                

3 軸受け部組立                

4 無収縮剤充填・養生                

5 摺り合わせと軸受け調整                

6 解放と本組立                

7 運転・バランス修正                

 

伸びる可能性 

○窓の仮面まで充填する。 
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